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© Schleifteller. 



© Ein Schleifteller mit einem Tragerkorper (1) mit 
einer mittigen Anschlutfnabe (12) und diamanthalti- 
gen Schleifsegmenten (2). Die Schleifsegmente (2) 
smd am Mantel des Tragkorpers (1) angeordnet. 
Zumindest an der von der AnschluBnabe (12) abge- 
wandten Seite Ciberragen die Schleifsegmente (2) 
den Tragerkorper (1). In Umfangsrichtung des 
Schleirtellers sind die Schneidsegmente (2) breiter 
als in radialer Richtung. Anschlieflend an die Schleif- 
segemente (2) ist ein Abriebring (3) vorgesehen, der 
von geschaumten Kunststoff mit Fullstoffen gebildet 
wird. 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Schleiftel- 
ler mit einem Tragerkorper mit einer mittigen An- 
schluflnabe an einer Seite des Schleiftellers und 
einer Schleifflache an der anderen Seite des 
Schleiftellers und mit diamanthaltigen Schleifseg- 
menten, die am Mantel des Tragkorpers angeord- 
net sind und zumindest an der von der Anschlufl- 
nabe abgewandten Seite den Tragerkorper uberra- 
gen, wobei die Schleifsegmente in Umfangsrich- 
tung des Schleiftellers breiter sind als in radialer 
Richtung. 

Derartige Schleifteller werden insbesondere bei 
der Gesteinsbearbeitung eingesetzt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Schleiftel- 
ler zu entwickeln, mit dem sowohl stirnseitig als 
auch mantelseitig in einem Arbeitsgang geschliffen 
werden kann. Eine weitere Aufgabe der Erfindung 
besteht darin, einen derartigen Schleifteller so zu 
verbessern, dafl mit ihm gegenuber herkommli- 
chen Schleiftellern hohere Abtragsleistungen erzielt 
werden konnen. 

Die erfindungsgemafle Aufgabe wird dadurch 
gelost, dafl anschliefiend an die Schleifsegmente 
ein Abriebring vorgesehen ist, der vorzugsweise 
von geschaumtem Kunststoff mit Fullstoffen gebil- 
det wird. 

Der Abriebring tragt zur Stabilisierung des 
Werkzeuges beim stirnseitigen Schleifen bei. 

Einerseits hat sich gezeigt, daS ein erfindungs- 
gemafler Schleifteller beim stirnseitigen Schleifen 
die vierfache Abtragsleistung eines herkommlichen 
Schleiftellers mit in etwa vergleichbaren Rauhtief- 
werten erbringt. Andererseits laflt sich der erfin- 
dungsgemafle Schleifteller als Kombinationsfraser 
einsetzen, d. h. es kann mit ihm sowohl stirnseitig 
als auch mantelseitig geschliffen werden. 

Der erfindungsgemafle Schleifteller ist als 
Kombinationsfraser insbesondere bei Granit aller 
Verschleiflklassen und bei Beton einsetzbar. 

Urn eine hohere Standzeit des Abriebringes zu 
erreichen ist in einem Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung vorgesehen, dafl der Kunststoff des Abrie- 
bringes Polyurethan ist und die Fullstoffe zuminde- 
stens teilweise von Siliziumkarbid gebildet werden. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
sieht vor, dafl der Tragerkorper einen zylindrischen 
Rand aufweist, der vom Abriebring umfaflt wird. Auf 
diese Art wird ein guter Verbund des Abriebringes 
mit dem Tragerkorper erzielt. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
sieht vor, dafl der Abriebring innen konisch ausge- 
fUhrt ist, wobei der Abriebring an der schleifseitigen 
Stirnseite am breitesten ist, und dafl der Tragerkor- 
per im Nabenbereich einen mittigen Zulaufkanal fur 
die Kuhlflussigkeit aufweist, dafl dieser Zufuhrkanal 
als Sackloch ausgefuhrt ist, das schleifseitig in 
einem zylindrischen Ansatz endet, der mindestens 
ein radiales Austrittsloch fur die Kuhlflussigkeit auf- 



weist. 

Im Abriebring sind radial verlaufende Durch- 
gangskanale fur ein Kuhlmittel vorgesehen. 

Durch die konische Ausfuhrung des Abriebrin- 
5 ges wird die Kuhlflussigkeit lange im Bereich des 
Werkzeuges gehalten. Dieser Effekt kann auch da- 
durch verbessert werden, dafl der zylindrische An- 
satz an seinem freien Ende mit einem aufleren 
Ablenkring fur die Kuhlflussigkeit versehen ist. 
io Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der 

Erfindung anhand der Figuren der beiliegenden 
Zeichnungen eingehend beschrieben. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen jeweils ein Schaubild 
eines erfindungsgemaflen Schleiftellers, die Fig. 3 
75 zeigt einen Schnitt durch einen erfindungsgemaflen 
Schleifteller und die Fig. 4 bis 1 1 zeigen schema- 
tisch verschiedene Einsatzmoglichkeiten des erfin- 
dungsgemaflen Schleiftellers. 

Der Schleifkorper ist mit S und das Werkstuck 
20 mit W bezeichnet. 

Die drei wesentlichen Bauteile des erfindungs- 
gemaflen Schleiftellers sind der Tragerkorper 1, 
die Schleifsegmente 2 und der Abriebring 3. 

Der Tragerkorper 1 ist tellerformig ausgefuhrt 
25 und die Schleifsegmente 2 sind an seinem Umfang 
angeordnet und zwar derart. dafl sie den Trager- 
korper beidseitig urn ein Mafl a1, a2 uberragen. 
Dies ist beim Nutenschleifen von besonderer Be- 
deutung. 

30 Die Schleifsegmente 2 sind relativ schmal aus- 

gefuhrt, d. h. ihre Lange in der Umfangsrichtung ist 
wesentlich grofler als die Breite in radialer Rich- 
tung des Schleiftellers. Beim stirnseitigen Schleifen 
ist daher der von den Schneidsegmenten 2 gebil- 

35 dete Schneidring relativ schmal, wodurch sicherge- 
stellt ist, daS die auflere Schneidkante K standig 
scharf ist. 

An die Schleifsegmente 2 schlieflt der Abrieb- 
ring 3 an. Die Schleifsegmente 2 befinden sich im 
40 Abstand zueinander, sodafl zwischen den Schleif- 
segmenten 2 Abschnitte 4 des Abriebringes 3 ra- 
gen. Im Bereich der Abschnitte 4 befinden sich die 
Durchlaflkanale 5 fur ein Kuhlmittel, die den Ab- 
riebring und den Rand 6 des Tragerkorpers 1 
45 annahernd radial durchlaufen. 

Innen ist der Abriebring 3 mit einer konischen 
Wandung 7 ausgefuhrt. 

Der Abriebring 3 besteht aus geschaumtem 
Kunststoff, vorzugsweise Polyurethan mit Silizium- 
50 karbid als FUllstoff. 

Der Tragerkorper 1 ist mit einem mittigen Zu- 
laufkanal 8 fUr die KOhlflUssigkeit versehen. Der 
Zulaufkanal 8 ist als Sackloch gebildet und endet in 
einem zylindrischen Ansatz 9 des Tragerkorpers 1. 
55 Der Ansatz 9 weist ein seitliches Austrittsloch 10 
fur die Kuhlflussigkeit auf, die dadurch radial auf 
den Abriebring 3 gespritzt wird. Urn diesen Effekt 
zu verbessern, ist der Ansatz 9 mit einem Ablenk- 
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ring 11 versehen, der dazu beitragt, da/3 sich die 
KuhlflUssigkeit lange im Bereich des Werkzeuges 
befindet. Dieser Effekt wird durch den Innenkonus 
des Abriebringes 3 verstarkt. 

Wie aus den Fig. 6, 7 und 11 ersichtlich, kon- 5 
nen mit dem erfindungsgemaflen Schleifteller hori- 
zontal und vertikale Flachen gleichzeitig geschlif- 
fen werden. Ebenso eignet sich der erfindungsge- 
mafie Schleifteller zum Schleifen gekrUmmter Kan- 
ten und zum Innenschleifen von Kurven (Fig. 8, 9). 10 

Die Schaumung zwischen den Schleifsegmen- 
ten 2, d. h. die Abschnitte 4 bewirken eine Damp- 
fung wahrend des Schleifens, d. h. es wird ein 
ratterfreier Lauf erzielt. 

Im gezeigten AusfUhrungsbeispiel ist der is 
Schleifteller auflen mit einem zylindrischen Mantel 
versehen. Es konnte jedoch auch ein konischer 
Schleifring vorgesehen sein. 

Mit dem erfindungsgema/ten Schleifteller wer- 
den die besten Leistungen erzielt, wenn er mit 20 
relativ hoher Geschwindigkeit, d. h. mit einer Urn- 
fangsgeschwindigkeit von 45 m/sek. eingesetzt 
wird. Dazu wird er auf einer Schleifmaschine mon- 
tiert, die ca. 10.000 U/min. leistet und vorteilhaft 
eine zentrale Wasserzufuhrung durch die Spindel 25 
aufweist. 

Die Fig. 4 zeigt schematisch eine Seitenansicht 
des Schleiftellers beim Einsatz im Flachenschliff. 
Die Fig. 5 zeigt die gleiche Ansicht beim Kanten- 
schliff. Die Fig. 6 und 7 zeigen Seitenansichten des 30 
Schleiftellers beim Eckenschliff. Die Fig. 8 und 9 
den Schleifteller in Draufsicht beim Kurvenschliff 
und die Fig. 10 und 11 zeigen eine Stirnansicht 
und eine Seitenansicht des Schleiftellers beim Nu- 
tenschliff. 35 

Patentanspruche 

1. Schleifteller mit einem Tragerkorper mit einer 
mittigen Anschlu/Jnabe an einer Seite des 40 
Schleiftellers und einer Schleifflache an der 
anderen Seite des Schleiftellers und mit dia- 
manthaltigen Schleifsegmenten, die am Mantel 

des Tragkorpers angeordnet sind und zumin- 
dest an der von der Anschlufinabe abgewand- 45 
ten Seite den Tragerkorper uberragen, wobei 
die Schleifsegmente in Umfangsrichtung des 
Schleiftellers breiter sind als in radialer Rich- 
tung, dadurch gekennzeichnet, da/3 anschlie- 
flend an die Schleifsegmente (2) ein Abriebring 50 
(3) vorgesehen ist, der vorzugsweise von ge- 
schSumtem Kunststoff mit FUllstoffen gebildet 
wird. 

2. Schleifteller nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daJ3 der Kunststoff des Abrie- 
bringes (3) Polyurethan ist und die Fullstoffe 
zumindestens teilweise von Siliziumkarbid ge- 



bildet werden. 

3. Schleifteller nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 der Tragerkorper (1) ei- 
nen zylindrischen Rand (6) aufweist, der vom 
Abriebring (3) umfa/M wird. 

4. Schleifteller nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daJ3 
der Abriebring (3) innen konisch ausgefuhrt ist, 
wobei der Abriebring (3) an der schleifseitigen 
Stirnseite am breitesten ist. 

5. Schleifteller nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daj3 
der Abriebring (3) und gegebenenfalls der 
Rand (6) des Tragerkorpers (1) von zumindest 
annahernd radial verlaufenden Durchgangska- 
nalen (5) fur eine KuhlflUssigkeit durchbrochen 
wird bzw. werden. 

6. Schleifteller nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Tragerkorper (1) im Nabenbereich einen 
mittigen Zulaufkanal (8) fur die KuhlflUssigkeit 
aufweist, und dafl dieser Zufuhrkanal (8) als 
Sackloch ausgefuhrt ist, das schleifseitig in 
einem zylindrischen Ansatz (9) endet, der min- 
destens ein radiales Austrittsloch {10) fur die 
KuhlflUssigkeit aufweist. 

7. Schleifteller nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dai3 der zylindrische Ansatz (9) 
an seinem freien Ende mit einem aufleren Ab- 
lenkring (11) fur die KuhlflUssigkeit versehen 
ist. 

8. Schleifteller nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Schleifsegmente (2) den 
Tragerkorper (1) beidseitig Uberragen. 
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